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(57) Abstract: The invention relates to an edge-banding machine used for machining plate-shaped workpieces (15), such as castor 
plates which are stationary at machining site. Said machine can be moved along at least one flat edge of the workpieces (15),on 
which an edge strip (16) is to be glued. A glue application cylinder (6), a draw-in roller (7) and counter-rollers (20,22) guiding the 
edge strip (16) arc arranged parallel to the axis of the pressure roller (3) and tangential to the feed direction of the pressure roller 
(16). The invention aims to adapt said machine to different pressure roller diameters To this end, each pressure roller (3) can be 
exchanged for one with a different diameter; wherein all pressure rollers (3) can be placed in a coaxial position on the frame (1) of 
the machine during use thereof. 

[Fortsetzung auf der nQchsten Seite] 
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vor Ablauf der fur Anderungen der Anspruche geltenden Zur ErkJtirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Frist; Ver&ffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen AbkQrzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on 
eintrejfen Codes and Abbreviations ") am Anfang jeder regularen Ausgabe 

der PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Ein solches Kanlenanleimaggregat kommt bei einer Maschine zum Bearbeiten platlenfdrmiger WerkstU- 
cke (15), zum Einsatz. Das Kantenanleimaggregat ist cntlang der zumindest einen Schmalflachcnscitc der Werkstlickc (15), auf 
die ein Kantenstreifen (16) aufzuleimem ist, verfahrbar. Achsparallel zur Andruckrolle (3) sowie tangential zur Zufiihrrichtung des 
Kantenstreifens (16) sind eine Leimauftragwalze (6), eine Einzugrolle (7) und ferner den Kantenstreifen (16) fuhrende Gegenrollen 
(20, 22) angeordneL Urn eine Anpassung an unterschiedliche Durchmesser der Andruckrolle (3) zu ermflglichen, ist die jeweilige 
Andruckrolle (3) gegen eine andere mil unterschiedlichem Durchmesser austauschbar, wobei alle vorgesehenen Andruckrollen (3) 
am Aggregatgestell (1) bei jeweiligem Einsatz in achsgleicher Position angeordnet sind. 
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KANTENANLEIMAGGREGAT MIT AN DRUCKROLLE 

5 Technisches Gebiet 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kantenanleimaggregat der 
im Gattungsbegriff des Patentanspruchs 1 naher bezeichneten 
Art. 

10 

Stand der Technik 

Bei solchen Kantenanleimaggregaten hat die Andruckrolle die 
Aufgabe, die Verpressung des an der Auftragseite beleimten 

15 Kantenstreifens auf die betreffende Schmalf lclchenseite des 
jeweiligen Werkstucks zu bewirken. Entsprechend der Gestal- 
tung und vor allem dem Verlauf der Schmalf lachenseite der 
Werkstucke wShlt man die Andruckrolle mit einem mOglichst 
grofien Durchmesser, damit entsprechend der Krtirnmungsradius 

20 der Biegung des Kantenstreifens an der Anpreiistelle so groiJ 
wie m6glich ist. Bei geradlinig sich erstreckenden Schmal- 
f lachenseiten der WerkstUcke ist dies unproblematisch . An- 
ders verhalt es sich bei solchen Werkstiickseiten, die ge- 
schweift Oder geschwungen sind, wobei Kurvenformen mit ge- 

25 ringen Krtimmungsradien auftreten. Ftir das Anfahren des Kan- 
tenstreifens mtissen hierbei Andruckrollen verwendet werden, 
die einen dement sprechend geringen Durchmesser haben, um an 
jeder Stelle der Werkstiickschmalf lachenseite den Kanten- 
streifen noch mit Druck auftragen zu konnen. 

30 
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Ein wesentliches Merkmal der Kantenanleimaggregate der gat- 
tungsbildenden Art ist die geradlinige Fuhrung des Kanten- 
5 streifens zumindest von der Einzugrolle an der Leimauftrag- 
walze vorbei bis hin zur Andruckrolle, womit bereits ab der 
Einzugrolle der Kantenstreif en tangential auf die Andruck- 
rolle ausgerichtet ist- Folglich ent fallen Umlenkungen des 
Kantenstreif ens innerhalb des Kantenanleimaggregates, womit 

10 entsprechende Omlenkrollen entbehrlich sind. Filr die Pla- 
zierung und Justierung der Leimauftragwalze mit ihrer Peri- 
pherie bietet dies Vorteile, zumal nach dem Leiraauftrag auf 
der Kontaktseite des Kantenstreifens eine Umlenkung nur 
noch iiber Umlenkrollen mSglich ist, die den Kantenstreif en 

15 an der nicht mit dem Leimauftrag versehenen Seite beauf- 
schlagen. Daruber hinaus bietet die geradlinige Ftlhrung des 
Kantenstreifens innerhalb des Kantenanleimaggregates den 
Vorzug, dafi bei nahezu jedem Material sich der Kantenstrei- 
fen in gerader Richtung selbsttatig in das Kantenanleimag- 

20 gregat einfSdeln und bis zur Andruckrolle hin seinen Weg 
finden kann. Nachteilig bei den bekannten Ausftihrungen ist, 
- ftir jeden Durchmesser der Andruckrolle ein separates Kan- 
tenanleimaggregat vorsehen zu miissen. Dies h^ngt mit der 
geradlinigen FUhrung des Kantenstreifens zusammen, die bei 

25 verschiedenen Durchmessern der Andruckrollen eine unter- 
schiedliche innere Geometrie des Kantenanleimaggregates er- 
fordert • 

Andererseits gibt es gattungsfremde Kantenanleimaggregate, 
30 bei denen die Andruckrolle austauschbar ist, so daft An- 
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druckrollen unterschiedlichen Durchmessers in ein und dem- 
selben Aggregat verwendet werden konnen. Hierbei sind die 

5 erwShnten Unilenkungen des Kantenstreif ens im Kantenanleim- 
aggregat vorzusehen, und ein geradliniges Heranfiihren des 
Kantenstreifens an die Andruckrolle lafit sich hierbei nur 
bei einem einzigen Andruckrollendurchmesser realisieren. 
Bei der Umstellung auf eine Andruckrolle mit einem anderen 

10 Durchmesser ist es erforderlich, die Fiihrung des Kanten- 
streifens innerhalb des Kantenanleimaggregates neu zu jus- 
tieren, was einen erheblichen RUstaufwand erfordert. Aufler- 
dem ist es umst&ndlich, das Ende eines neu einzufiihrenden 
Kantenstreifens durch das Aggregat hindurch bis hin zur An- 

15 druckrolle einzufadeln. 

Die Erfindung 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein Kan- 
20 tenanleimaggregat der gattungsgemSfien Art zu schaffen, das 
eine Anpassung an unterschiedliche Durchmesser der Andruck- 
rolle ermSglicht . 

Diese Aufgabe wird bei einem Kantenanleimaggregat der gat- 
25 tungsbildenden Art nach der Erfindung durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Patentanspruchs 1 gelSst* 

Fttr die Erfindung ist wesentlich, dafi fur ein und dasselbe 
Aggregat nicht nur gegeneinander austauschbare Andruckrol- 
30 len mit verschiedenen Durchmessern verwendet werden konnen, 
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sondem sich der Zwischentrager, auf dem zumindest die 
Leimauftragwalze, die Einzugrolle und die den Kantenstrei- 

5 fen ferner fiihrenden Gegenrollen angeordnet sind, sich so 
justieren lafi.t, daB bei alien verwendbaren Andruckrollen 
mit unterschiedlichen Durchmessern die Ftihrung des Kanten- 
steifens von der Einzugrolle vorbei an der Leimauftragwalze 
bis hin zur jeweiligen Andruckrolle in gerader, tangentia- 

10 ler Richtung erfolgt. 

Vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteransprtichen. 

15 Kurzbeschreibunq der Zeichnunqsabbildunqen 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung an ei~ 
nem Ausftihrungsbeispiel noch naher erlautert. Dabei zeigen: 

20 Fig. 1 die Seitansicht eines Kantenanleimaggregates mit 



austauschbarer Andruckrolle, 



Fig. 



2 



die Draufsicht auf ein Kantenanleimaggregat der 
in Figur 1 dargestellten Art in Arbeitsposition 



25 



und 



30 



Fig. 



3 



eine der Figur 2 entsprechende Darstellung des 
Kantenanleimaggregates jedoch mit einer Andruck- 
rolle grofleren Durchmessers sowie mit zu War- 
tungs- oder Rttstzwecken auf geschwenktem Zwi- 
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schentrSger . 

5 Weqe zur Ausftihrunq der Erfindunq 

In Figur 1 erkennt man das Gestell 1 des Kantenanleimaggre- 
gates, welches ingesamt um eine Achse A geschwenkt werden 
kann. In Richtung dieser Achse A wird das Kantenanleimag- 
10 gregat an einer Drehaufnahme der zugehorigen Maschine -auf- 
genommen, womit zugleich die Achse A eine der programmsteu- 
erbaren Achsen der Maschine ist. 

Das Aggregatgestell 1 hat eine obere Grundplatte 2, an der 
15 nach unten vorstehend ein Gestellteil 30 angeordnet ist, an 
welchem eine Andruckrolle 3 gelagert ist. Die Achse der An- 
druckrolle 3 ist identisch mit der Achse A, um die das ge- 
samte Aggregat verschwenkt werden kann. Die Andruckrolle 3 
sitzt auf einem Achskorper 4, der zum Auswechseln der An- 
20 druckrolle 3, insbesondere gegen eine solche mit einem an- 
deren Durchmesser, von dem Gestellteil 30 abgenpinmen werden 
kann. Auf dem Achskdrper 4 ist ferner noch achsparallel mit 
der Andruckrolle 3 eine Nachlaufrolle 5 gelagert, deren 
Durchmesser unabhSngig von dem der Andruckrolle 3 ist, wes- 
25 wegen bei Andruckrollen 3 verschiedenen Durchmessers die 
gleiche Nachlaufrolle 5 verwendet werden kann. 

Wie es sich auch aus den weiteren Zeichnungsf iguren ergibt, 
ist achsparallel mit der Andruckrolle 3 eine Leimauf trag- 
30 walze 6 vorhanden, die drehend angetrieben wird. Gleiches 
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gilt, ferner fvir eine Einzugrolle 7, die ebenfalls achspa- 
rallel mit der Andruckrolle 3 ist und die mit gleicher Um- 

5 fangsgeschwindigkeit wie die Leimauftragwalze 6 angetrieben 
wird. Dazu dient ein erster Kettentrieb 8 mit KettenrSdern 
9 und 10 > die auf VerlSngerungen der Achsen der Leimauf- 
tragwalze 6 und der Einzugsrolle 7 sitzen. Auf der Achsver- 
langerung der Einzugrolle 7 sitzt ein weiteres Kettenrad 

10 11 r das zu einem Kettentrieb 12 gehort, der liber ein An- 
triebskettenrad 13 geftihrt ist. Das Antriebskettenrad 13 
ist mit einem auf der gleichen Achse sitzenden Antriebs- 
zahnrad 14 drehfest verbunden, tiber das von der zugehorigen 
Maschine her der Fremdantrieb der Leimauftragwalze 6 und 

15 der Einzugrolle 7 bewirkt wird. 

Figur 2 gibt ein Teil eines WerkstUcks 15 wieder, bei dem 
es sich beispielsweise urn eine MGbelplatte handelt. Entlang 
der entsprechend dem Umrifl des WerkstUcks 5 verlaufenden 

20 SchmalflSchenseite des WerkstUcks 15 wird ein Kantenstrei- 
fen 16 aufgeleimt, der das Kantenanleimaggregat durchlciuft. 
Mittels der Einzugrolle 7 wird der Kant ens trei fen 16 in das 
Aggregat eingezogen, und dazu liegt der Einzugrolle 7 eine 
Gegenrolle 22 gegenUber, die mittels eines Zylinders 23 

25 pneumatisch in Richtung zur Einzugrolle 7 hin beaufschlagt 
ist, urn den Kantenstreif en 16 reibschlUssig gegen die Ein- 
zugrolle 7 anzudrucken. Der tangential an der Einzugrolle 7 
vorbeilauf ende Kantenstreif en 16 verl^uft weiter in gerader 
Richtung bis hin zur Andruckrolle 3, so dali die Tangente an 

30 die Andruckrolle 3 an derjenigen Stelle, an der der Kanten- 
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streifen 16 auf die Andruckrolle 3 auflauft, mit der Tan- 
gente der Einzugrolle 7 zusammenfSllt, in deren Richtung 

5 von der Einzugrolle 7 der Kantenstreifen 16 vorgeschoben 
wird. Naher zur Andruckrolle 3 bin, also mit grSfterem An- 
stand zur Einzugrolle 7, ist die Leimauftragwalze 6 ange- 
ordnet, die den auf die Auftragsseite des Kantenstreif ens 
16 zu tiberfuhrenden Leim aus einem Vorratsbehaiter 17 be- 

10 zieht. Zwischen der Leimauftragwalze 6 und der Andruckrolle 
3 kann der auf den Kantenstreifen 16 auftragene Leim noch 
mit Heifiluft beaufschlagt werden, dazu findet sich auf dem 
Weg zwischen der Leimauftragwalze 6 und der Andruckrolle 3 
eine entsprechende HeiMuftvorrichtung 18. Urn das Material 

15 des Kant enstrei fens 16 fiir den Biegevorgang an der Andruck- 
rolle 3 geschmeidig zu halten, kann eine Mrmebestrahlung 
des Kantenstreifens 16 an der nicht beschichteten Seite 
vorgesehen werden, dazu dient ein Strahler 19. Der Leimauf- 
auftragwalze 6 liegt etwas versetzt eine weitere Gegenrolle 

20 20 gegenUber, zwischen der und der Leimauftragwalze 6 der 
Kantenstreifen 16 hindurchgeftihrt ist. Auch diese Gegenrol- 
le 20 beaufschlagt den Kantenstreifen mit einem gewissen 
Druck, der tiber einen Pneumatikzylinder 21 eingestellt wer- 
den kann. 

25 

Samtliche mit der Ftihrung und dem Leimauftrag des Kanten- 
streifens 16 zusammenhangenden Elemente sind auf einem Zwi- 
schentrager 24 angeordnet, dies trifft vor allera fur die 
Einzugrolle 1, die Leimauftragwalze 6 und die Gegenrollen 
30 20 und 22 zu. Dieser Zwischentrager 24 ist urn eine Achse B 
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schwenkbar, die mit der Rotationsachse der Einzugrolle 7 
zusammenfailt . Es versteht, dafi dazu der ZwischentrSger 24 , 

5 der w&hrend des Betriebs des Kantenanleiitiaggregates am Ag- 
gregatgestell 1 fixiert. ist, gelSst wird. Einerseits bleibt 
dadurch die Zuordnung aller Aggregatelemente, die auf dem 
ZwischentrSger 24 angeordnet sind untereinander erhalten, 
andererseits kann die geradlinige Ftthrung des Kantenstrei- 

10 fens 16 von der Einzugrolle 7 bis zur Andruckrolle 3 auch 
dann beibehalten werden, wenn eine Andruckrolle 3 mit ver- 
clndertem Durchmesser verwendet wird. 

Wahrend beim Ausftihrungsbeispiel nach Figur 2 eine Andruck- 
15 rolle 3 mit relativ kleinem Durchmesser dargestellt ist, 
zeigt das Ausftihrungsbeispiel nach Figur 3 eine Andruckrol- 
le 3 mit einem relativ groften Durchmesser. Man erkennt an 
der Schwenkstellung des ZwischentrSgers 24 in den beiden 
genannten Figuren, daJS sich dessen Winkellage relativ zum 
20 Aggregatgestell 1 geSndert hat. Vorzugsweise besteht der 
Zwischentrager 24 aus einer Schwenkplatte 25, 26, die pa- 
rallel mit der Grundplatte 2 des Aggregatgestells 1 ist, 
womit die Verschwenkung des Zwischentragers 24 in einer zur 
Grundplatte 2 parallelen Ebene vorgenommen wird. 

25 

Auf der Schwenkplatte 25 , 26 ist einerseits auch der 
Vorratsbehaiter 17 fur den Leim und andererseits eine 
KappsMge 27 angeordnet, die mit ihrem Sageblatt 28 den 
Kantenstreifen 16 an einer Stelle durchtrennt, die zwischen 
30 der Einzugrolle 7 und der Leimauftragwalze 6 liegt. Die 
Kappsage 
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27 wird itiittels eines Sensors 29 gesteuert f der beim Umfah- 
ren des Werkstucks 15 mittels des Kantenanleimaggregates 
5 auf das bereits aufgetragene Ende des Kantenstreifens 16 
auflauft, damit der Kantenstreifen 16 von der KappsSge 27 
gerade so abgelSngt wird, daft das zweite Kantenstreifenende 
sich dicht an das erste aufgetragene Ende unter Bildung ei- 
ner minimalen Fuge anlegt. 

10 

Die Schwenkplatte 25, 26, die den Zwischentrager 24 bildet, 
besteht aus einem ersten Plattenteil 25 und einem zweiten 
Plattenteil 26, wobei das zweite Plattenteil 26 von dem 
ersten Plattenteil 25 wegschwenkbar ist. Dies veranschau- 

15 licht Figur 3. Auf dem wegschwenkbaren zweiten Plattenteil 
26 sind diejenigen Aggregatelemente angeordnet, die sich 
auf derjenigen Seite des durchlaufenden Kantenstreifens 16 
befinden, die nicht mit Leim beschichtet wird und die auf 
die Andruckrolle 3 auflauft. Dazu gehoren die beiden Gegen- 

20 rollen 20 und 22 und die Kappsage 27. Ist der Plattenteil 
26 vom ersten Plattenteil 25 weggeschwenkt, dann hat man 
zwecks Wartung und Justierung einen besonders guten Zugang 
zu denjenigen Aggregatelementen, die bei durchlaufendem 
Kantenstreifen 16 auf dessen Seite angeordnet sind, die mit 

25 Leim beschichtet wird. Es sind dies in erster Linie die 
Einzugrolle 7 und die Leimauftragwalze 6. 

Die Schwenkung des Zwischentragers 24 bzw.der Schwenkplat- 
te 25, 26 urn die Achse B, welche zugleich die Rotationsach- 
30 se der Einzugrolle 7 darstellt, hat den Vorzug, dafc die 
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Kettentriebe 8, 12 beim Verschwenken des ZwischentrSgers 24 
nicht verstellt oder justiert werden mtissen, dies gilt ins- 
5 besondere ftir den Kettentrieb 12, der zu dem Kettenrad 13 
ftihrt, welches ortsfest an der nicht schwenkbaren Grund- 
platte 2 bzw. dem Aggregatgestell 1 gelagert ist. 
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Patentansprttche 

5 1. Kantenleimaggregat fiir eine Maschine zum Bearbei- 
ten plattenfdrmiger Werkstttcke (15) aus Holz und/oder 
Holz-ersatzstof fen, wie Platten ftir den Mobelbau oder 
Innenausbau, stationer auf einem Bearbeitungsplatz, 
wobei das Kantenanleimaggregat entlang der zumindest 

10 einen Schmalf lSchenseite der Werkstiicke (15), auf 

die ein Kantenstreif en (16) aufzuleimen ist, verfah- 
ren wird und eine den Kantenstreif en (16) an die 
j eweilige Wer kstttckschmalf ISchensei te angef ahrene 
Andruckrolle (3) hat, welcher der Kantenstreifen 

15 (16) innerhalb des Aggregates in gerader Richtung tan- 

gential zugeftihrt wird, wobei vor der Andruckrolle (3) 
achsparallel dazu sowie tangential zur Zufiihrrichtung 
des Kantenstreif es (16) eine Leimauf tragwalze (6) und 
eine Einzugrolle (7) mit den Kantenstreifen (16) 

20 fUhrenden Gegenrollen (20, 22) angeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Andruckrolle (3) gegen andere mit unterschied- 
lichen Durchmessern austauschbar ist und alle vorgese- 
henen Andruckrollen (3) am Aggregatgestell (1) bei 

25 jeweiligem Einsatz in achsgleicher Position angeordnet 

sind und,daA die Leimauf tragwalze (6), die Einzug- 
rolle (7) und die Gegenrollen (20, 22) an einem am 
Aggregatgestell (1) lbsbaren ZwischentrSger (24) gela- 
gert sind, der auf die Tangentenrichtung der je- 

30 weiligen Andruckrolle (3), in 
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welcher der Kantenstreifen (16) geradlinig zuzuftihren 
ist, einstellbar 1st, 

5 

2. Kantenanleimaggregat nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Zwischentr&ger (24) am Aggregatgestell (1) im 
gelSsten Zustand um eine ortsfeste, mit der Achse der 
10 Andruckrollen (3) parallele Achse (B) verschwenkbar ist. 

3. Kantenanleimaggregat nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Schwenkachse (B) des ZwischentrSgers (24) nahe 
15 der Stelle liegt, an welcher der Kantenstreifen (16) in 
das Aggregat einl&uft. 

4. Kantenanleimaggregat nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

20 daft die Schwenkachse (B) des ZwischentrSgers (24) gleich 

der Achse der Einzugrolle (7) ist. 

5. Kantenanleimaggregat nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

25 daft die Einzugrolle (7) und die Leimauf tragwalze (6) 
mittels eines ersten Kettentriebs (8) miteinander ver- 
bunden sind und die Einzugrolle (7) mittels eines zwei- 
ten Kettentriebs (12) mit einem am Aggregatgestell (1) 
gelagerten Antriebsrad (13) verbunden ist. 
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6. Kantenanleimaggregat nach einem der Anspruche 2 bis 5 f 
dadurch gekennzeichnet, 

5 dali das Aggregatgestell (1) zumindest eine Grundplatte 

(2) hat und der Zwischentr^ger (24) aus zumindest einer 
hiermit parallelen Schwenkplatte (25, 26) besteht. 

7. Kantenanleimaggregat nach Anspruch 6, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

dali die Schwenkplatte (25, 26) einen ersten Plattenteil 
(25) und einen zweiten, vom ersten Plattenteil (25) weg- 
schwenkbaren Plattenteil (26) hat f wobei auf dem ersten 
Plattenteil (25) die Leimauftragwalze (6) und die Ein- 
15 zugrolle (7) und auf dem zweiten Plattenteil (26) die 

Gegenrollen (20, 22) angeordnet sind. 

8. Kantenanleimaggregat nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

20 dali am Zwischentr^ger (24) eine KappsSge (27) zum Ablan- 

gen des Kantenstreifens (16) angeordnet ist, deren 
Schnittstelle zwischen der Leimauftragwalze (6) und der 
Einzugrolle (7) liegt. 

25 9. Kantenanleimaggregat nach Anspruch 7 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Kapps^ge (27) auf dem vom ersten Plattenteil 
(25) der Schwenkplatte (25, 26) wegschwenkbaren Platten- 
teil (26) angeordnet ist. 



30 
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